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主機座 

1、機座平面扭變 
平面不良，致使加

工困難度增高  

銲接時工作物未

平放及銲點不均

勻，致生扭變   

主機座作業標準 

銲接時工作物務必置於

工作平台，銲接作業應

先於工作物四周先行點

銲，再行銲接    

機製課/89.1.26
已知會機製課相

關作業人員製程

不良統計表      

2、與主機本體孔

      位無法適切吻

      合 

無法組立 鑽孔時鑽頭滑移 主機座作業標準

使用鑽孔機時，應使吸

盤固定牢靠，避免鑽孔

作業因振動而滑移   

機製課/89.1.26
已知會機製課相

關作業人員製程

不良統計表 

主機組立
主軸支承座定位

調整不足或過高  

主軸銅套易於磨

損影響主機壽命  

校整時未能明確

支承座確實提升

高度為
0.03~0.05mm   

主機組立作業標準

支承座的調整必須確定

已經完全鎖緊，測得之

提升高度始為正確，因

墊片彎曲所造成之誤差

應列入考量   

機製課/89.1.26
已知會機製課相

關作業人員製程

不良統計表 


