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一、作業準備：

        1、依「製工單」所列之規格、數量，填寫「廂上接線箱成品檢驗表」。  

        2、先將組裝完成之廂上接線箱平放工作台上，準備數字電錶進行檢驗。  

二、測試項目：(須將測試結果填入「廂上接線箱成品檢驗表」中 ) 

        1、以目視檢查端子台號碼牌置於端子台上之位置順序(依下表)是否正確，將測試結果   

              填入測試項 (1)。

        端子台 1：
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       端子台 2：
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        2、以數字電錶歐姆檔位量測端子 AC+、AC+，經短接線短路後，應呈短路狀態，將  

              測試結果填入測試項(2)。 

        3、以數字電錶歐姆檔位量測端子 AC-、AC-、AC-，經二條短接線短路後，應呈短路  

              狀態，將測試結果填入測試項(3)。 

        4、以數字電錶歐姆檔位量測端子 24V、24V 經短接線短路後，應呈短路狀態，將測試  

              結果填入測試項(4)。 

        5、以數字電錶歐姆檔位量測端子 GND、GND，經短接線短路後，應呈短路狀態，將  

              測試結果填入測試項(5)。  

三、成品檢驗時測試項(1)~(5)由電裝課人員實施檢驗，品管人員於測試項(4)、(5)實施檢驗。 

四、品管人員確認「廂上接線箱成品檢驗表」所列之所有測試項目均合格後，於廂上接線 

        箱貼上檢驗合格證，測試人員於檢驗合格證上加蓋日期章並編序號後於檢驗者欄位簽 

        字。

五、成品入庫前將廂上接線箱成品檢驗表經電裝課主管認可後交品管課彙整，並填寫內部 

        成品交貨單將成品入庫。 


