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一、作業準備：

        1、依「製工單」所列之規格、數量，填寫「開門機成品檢驗表」。  

        2、進行測試作業前，須先檢視電路基板有否可能導致短路之物，並以毛刷清潔之。  

        3、確認基板之電源開關應於關閉狀態。  

        4、將開門機移至測試區並連接開門器測試治具之接線：  

              4-1 進行接線前確認測試治具未送電(將電源線由插座上移除) ，才可進行接線作業。 

              4-2 將測試治具之引線依出線編接於端子台號碼 3、4、5、6、7、8。 

              4-3 將原本基板 A2 端子之 2P 電源連接線移除，將治具 80V 之 2P 電源連接線插上 

                    (基板上之 A2 端子)。 

              4-4 連接 4P 馬達電源連接線至基板之 A4 端子。 

        5、以小一字起子或 VR 調整棒調整基板之 VR(可變電阻) ACC、DEC 之 VR7、6 以順  

              時針方向旋轉至底，LO、LC、HO、HC 之 VR5、4、3、2 旋轉至垂直中間位置。 

二、測試項目：(須將測試結果填入「開門機成品檢驗表」中 )

        1、靜態測試： 

              1-1 測試項(1)：以目視檢查電路板插件是否完全且整齊，二極體電容等極性是否 

                                        正確。

              1-2 測試項(2)：確認電路基板之零件規格是否正確。 

              1-3 測試項(3)：檢查 12P 端子台之編號及接線線號是否正確，如下圖： 

外側
線號 11 12 13 14 15 9 10 1 2

內側
線號 黑 紅 3 4 5 6 7 8

端子
編號 DM1 DM2 3 4 5 6 7 8 C5 DOL OP CL

內側
線號

外側
線號
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              1-4 成品檢驗時測試項(1)~(6)由電裝課人員實施檢驗，品管人員於測試項(5)、(6)  

                    實施檢驗。  

        2、動態測試： 

              2-1 進行動態測試前，須將測試治具之電源插頭插入電源插座，並將電路基板之  

                    電源開關開啟。

              2-2 測試項(4)觀察電路板之綠色指示燈指示是否點亮？  

              2-3 壓下電路板之 SW1 開關並觀察測試治具之馬達運轉情況及基板燈號指示(順  

                    時針方向轉動急加速至高速再急減速至低速以低速轉動至底綠燈點亮)並將測 

                    試結果填入測試項(5)。 

              2-4 壓下電路板之 SW2 開關並觀察測試治具之馬達運轉情況及基板燈號指示(逆 

                    時針方向轉動急加速至高速再急減速至低速以低速轉動至底，紅燈點亮。)， 

                    並將測試結果填入測試項(6)。  

     

        3、待測試完畢後關閉電路基板主板電開關，將測試治具之電源插頭拔掉，避免拆線  

              過程發生感電事故。 

        4、拆掉測試治具與開門機之所有連接線，還原原本之接線，蓋上箱體外蓋。  

        5、品管人員確認「控制盤成品檢驗表」所列之所有測試項目均合格後，於開門機箱 

              體貼上檢驗合格證，測試人員於檢驗合格證上加蓋日期章並編序號後於檢驗者欄 

              位簽字。 

        6、將己測試合格之開門機進行包裝作業，請依成品包裝作業標準執行。 

        7、成品入庫前將開門機成品檢驗表經電裝課主管認可後交品管課彙整，並填寫內部 

              成品交貨單將成品入庫。 


