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一、作業流程：

        1、量測長度、寬度。 

        2、量測孔徑(公差 + 1 mm) 。

        3、量測孔距(公差 + 2 mm) 。

量    具 項    目

捲尺 長度

捲尺 寬度

游標卡尺 孔徑

捲尺 孔距

游標卡尺 孔徑

二、量測標準標示於圖面上，記號依序為(1)(2)(3)(4) 。

    

三、圖號：S06-3        

                   S06-4


