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一、

檢驗項目 公差 檢驗設備 抽樣數(允收水準) 檢驗者 備註

1、排列之顏色

      順序

順序不得有顛倒或

相反

目視 S-2
AQC：6.5

    品管員

二、線組顏色之排列順序：

      

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

棕 紅 橙 黃 綠 藍 紫 灰 白 黑 粉紅 棕白 淺綠 黃紅 黃白 淺藍

  

     

三、圖示：        

四、注意事項：各線組孔位 1~16不等，但顏色之排列順序須與標準一致。 


