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     高速油壓鋸床使用說明： 

        1、電源為 220，開(ON)電源指示燈亮，關(OFF)電源指示燈熄。  

        2、按(ON)主力馬達與抽水馬達同時啟動運轉，開始鋸切。  

        3、如有突發狀況，速按停止(STOP)關電源。  

        4、鋸斷完成時，主力馬達與抽水馬達同時停止運轉，則鋸弓隨即上升。 

        5、調整材料架高度與床台面同高，使材料成直角。  

        6、油箱內加切削水，大約深度１０ CM。   

        7、控制閥戲係用於調整鋸切時鋸片壓力，指示數字愈高則壓力愈大，指示數字 

           低則壓力小，視材料調整控制閥有助於延長鋸片使用壽命。 

        8、鋸片為 500㎜✕38✕2.0✕10 齒。   

        9、每週檢查液壓油油筒之油平面，不足時請添加 10#循環機油。每個月請用黃   

              油槍加黃油，每三個月清潔切削油箱。 。 

       保養： 1、皮帶有無斷裂 。 

                    2、停機時，請將鋸弓置於上限位置。  

                    3、每週檢查液壓油油筒之油面。 

                    4、每三個月清洗油箱。 

                    5、每月使用黃油加黃油。 


