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        1、檢查電源開關是否正常。  

        2、檢查飛輪皮帶有無龜裂破損。  

        3、機台平面（裝置模具處）以破布擦拭清潔。  

        4、選擇所要使用的模具，上、下平面處以破布擦拭清潔。 

        5、模具置於機台上，放鬆衝程固定螺母。  

        6、往下調整衝程行程，與模具平面接合不得有間隙。   

        7、鎖緊上模夾具，下模夾具。

        8、再調整衝程行程，上模與下模的深度以要沖孔之材料厚度而調整，重新再轉動行程一  

              次。（用手） 

        9、檢查模具四周，是否有工具未收妥。 

       10、開啟電源進行作業，作業中，專心一意勿與他人交談，以免發生危險。 

       11、作業結束，關閉電源，拆下模具清潔，放回定點。 

       保養： 1、皮帶有否斷裂。 

                    2、齒輪加油。  

                    3、電源是否漏電。 

                    4、轉動軸加油。 

                    5、機台平面清潔。 


