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一、作業流程：

        1、製工單、領工作圖面。  

        2、領料(填寫領料單)。   

        3、先把沖床平台擦拭清潔。    

        4、檢查模具是否與圖面吻合，再把模具底部擦拭清潔。 

        5、模具放置於平台上調整方位後，用夾具及搬手平均鎖緊螺帽。 

        6、沖程調整，完成後請用手再轉一圈確定無誤後再開電源試沖一下。 

        7、拿一支角鐵試沖，再用量具檢驗。 

        8、檢驗無誤，請繼續作業。    

        9、作業完成後，把模具清潔及拆下清理廢料。 

       10、油漆前先用松香水把沖孔部份油漬清除。 

二、附件：

                  圖號： S06-3  

                               S06-4  


